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SPECIFICHE TECNICHE AVVOLGITUBD SENZA PISTOLA -
Diametri ammessi 1/4"-3/8"- 1/2" PISTOLA NITO -
LunghezzadtLlubo 10 mb temperatura Lavoro in contiunuo : max 40°C
Pressione di lavoro max 20 bar ressione Lavoro : max 6 Bar
A [Temperatura di lavoro max 80°C ’ . 1
Connessione ingresso 12" M INNESTO RAPIDO 1/2" -
Connessione uscita 2'F temperatura lavoro in contiunuo : max 80°C
Peso 17,2Kg pressione Lavoro : max 10 Bar
Materiali costruttivi rullo e fiancate AISI 304 o~
1 [Materiali costruttivi perno e giunto AISI 303 Q
Materiale molla principale Acciaio al carbonio
Adatto all'utilizzo Aria-Acqua-Prodotti chimici
B AVVOLGI TUBD AUTOMATICO I Y
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STAFFA FISSAGGIO B 260 _
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~ PORTATA : 8 L/min a 35 BAR
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